


Использование в новой модели комбинации  головки с 
трехзаходной резьбой и хвостовика значительно облегчает 
наладку и делает всю конструкцию более прочной и жесткой. 
Данная серия спроектирована с иным конусом, что 
позволило увеличить силу сопротивления. Эта модель имеет 
не только более высокое сопротивление поперечному 
разрыву, но и  более высокие эксплуатационные 
характеристики. 

Более совершенная конструкция концевых фрез с головками 
с трехзаходной резьбой позволяет регулировку выверта с 
точностью +\- 0,008 мм. Чрезвычайно высокая точность и 
легкий выверт повышают стойкость инструмента.

Концевые фрезы с головками с трезхзаходной резьбой 
экономят материал и сокращают время обработки, что имеет 
большое значение в плане защиты окружающей среды и 
экономии природных  ресурсов, что в конечном счете ведет к 
уменьшению стоимости изделий и  затрат для наших 
покупателей. 

Комбинация концевых фрез с головками с трехзаходной 
резьбой и твердосплавного хвостовика обеспечивает 
большую глубину резания.

Специальный угловой дизайн  и новое фирменное покрытие 
дают возможность обрабатывать материалы с твердостью до 
HRc62. 
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Особенности второго поколения серии 
концевых фрез с заменяемыми головками

Новый дизайн может 
уменьшитьстоимость 
и повысить стойкость 
инструмента.

Уникальный дизайн 
с резьбой 
обеспечивает 
легкий выверт.

Головка с трехзаходной 
резьбой и хвостовик 
обеспечивают 
легкость и удобство
при использовании.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Твердосплавная головка с трехзаходной резьбой чрезвычайно острая. 
В целях безопасности соблюдайте осторожность при ее прикручивании к хвостовику.

ШАГ 1
Очистить головку и хвостовик.
Примечание:  Невыполнение этой операции может сказаться 
на точности обработки.

ШАГ 2
2.1. Надеть перчатки.
2.2. Осторожно прикрутить головку к хвостовику.

ШАГ 3
3.1. Прикрутить хвостовик к инструментальной оправке.
3.2. Установить оправку в стопорное устройство для 
инструментальных оправок на рабочем столе. Использовать  
гаечный ключ, чтобы слегка ее прикрутить.

ШАГ 4
Сборка закончена.



Проверьте выверт до начала работы. 
Меньший выверт повышает стойкость инструмента.

В целях защиты окружающей среды 
и сохранения природных богатств DHF 
предоставляет услуги по переточке 
концевых фрез для больших 
хвостовиков. 

Данный сервис предоставляется 
для серий X-BTB-2T, X-UB-2T, 
X-UBT-2T, X-UOB.

При использовании инструментальных 
оправок высокой жесткости должна 
использоваться оптимальная 
для безопасности длина зажима. 

Использование правильных параметров обработки:

Различные станки имеют различную жесткость и вращательный момент 
шпинделя. Параметры обработки всегда настраивать с учетом реальных 
эксплуатационных условий.
Изменять параметры настройки скорости вращения шпинделя и подачи 
с одинаковым  коэффициентом.
Чем меньше шум при работе станка, тем ближе параметры настройки 
к идеальным.
При использовании различных удлинителей инструмента должна 
проводиться настройка параметров обработки даже при использовании 
одного и того же инструмента. 
(Чем больше удлинитель, тем меньше значения параметров обработки )
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Более 40 мм

Более 50 мм

Более 60 мм

При соединении головки 
и хвостовика точность 
должна достигать значения 
менее  ± 0,008 мм.

Удлинитель инструмента:

Превышение диапазона безопасных значений  
параметров используемого удлинителя  
приводит к снижению  жесткости  и 
вибрациям, что  приводит 
к поломке инструмента и снижению 
его стойкости.

Ниже приведен диапазон безопасных 
значений угловых радиусов для плоских 
концевых фрез.

Ниже приведен диапазон безопасных 
значений угловых радиусов для концевых 
сферических фрез.

Если в  реальных 
эксплуатационных 
условиях размеры 
удлинителя 
превышают диапазон 
безопасных  
значений, 
то параметры 
обработки должны 
быть тщательно 
настроены 
для избежания 
возможных поломок!

Меньше 50 мм
Меньше 55 мм
Меньше 70 мм
Меньше 125 мм
Меньше 170 мм
Меньше 210 мм
Меньше 260 мм

Меньше 65 мм
Меньше 70 мм
Меньше 100 мм
Меньше 145 мм
Меньше 190 мм
Меньше 240 мм
Меньше 280 мм
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-WHEX X-WFEX

L3

T.A.L.

MM M



дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-UET X-UXR
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-UPS X-UPR
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-UEX X-UEXR
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-UB X-UB
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-UBT X-UBT
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-BMW X-UBY
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее
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2 2 

MM



дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

Xs-UBT X-BTC
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-AEW X-AEWR
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-AES X-AESR
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее

X-TS X-TD
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дизайн . честность . будущее дизайн . честность . будущее
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