
 

 

Стержни и заготовки 

прямоугольного сечения из 

карбида вольфрама 

 

 

 

Одним из важнейших направлений работы наших партнеров является разработка 

и производство стержней Класса JF, которые широко используются нашими 

клиентами во всем мире, включая США, Германию, Индию и Корею. Благодаря 

разработке новых технологий и непрерывного улучшения производственных 

процессов ,появилась возможность выпускать более 1000 тонн карбидных стержней 

в год. Карбидные стержни могут быть изготовлены в стандартных размерах, либо в 

размерах под заказ, в шлифованном/ нешлифованном  или в полированном виде.  
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Класс Co(%) 
Плотность 

(г/cм3) 

Твердость 

(HRA) 

Прочность 

на изгиб 

(Н/мм2) 

Назначение 

JU06 6 14.95 90.3 2800 

Подходит для обработки сплавов титана, 
закаленной стали и фиброармировнных  

композитных материалов, а также концевых 
фрез из PCB.  

JF15 6.5 14.90 90.0 3000 

Из твердосплавных заготовок этого класса 
производятся концевые фрезы и развертки, 
подходящие для нержавеющей стали, сплавов 

титана и чугуна 

JF25 8 14.80 88.7 3200 

Из твердосплавных заготовок этого класса 
производятся концевые фрезы и развертки, 

подходящие для нержавеющей стали, сплавов 
титана, чугуна и жаростойких сплавов.  

JF35 10 14.55 88.1 3300 

Из твердосплавных заготовок этого класса 
производятся концевые фрезы и развертки, 

подходящие для нержавеющей стали, сплавов 
титана, чугуна и жаростойких сплавов. Этот сорт 
отличается от традиционных большей 

мелкостью частиц.  

YG10X 11 14.45 88.8 3200 
Это – экономичный сорт, подходящий для 

обычной стали, чугуна, цветных металлов и 
сплавов алюминия.  

 

 

 

 Классификация изделий 

Микроструктура 


