Технические требования на Трубу 20х2
(наружный диаметр трубы-20мм;  внутренний диаметр трубы-16мм;

 толщина стенки трубы-2мм)

1-При изготовлении изделий на нашем предприятии производится:

1.1- гибка труб с минимальным радиусом гиба – 60мм;

1.2-сварка труб в углекислом газе;

1.3-пескоструйная обработка и порошковая окраска труб.

2- Труба 20х2 должна быть изготовлена  (Внимание! Диаметр 20мм-это наружный диаметр, а не условный проход трубы.)  согласно требований ГОСТ 3262-75  «Трубы стальные водогазопроводные».
2.1  Труба 20х2 должна быть неоцинкованная из стали по ГОСТ 380 или ГОСТ 1050;

2.2 Труба 20х2 должна быть мерной длины – 6м, с продольным отклонением на всю длину плюс 10мм;

3. Предельные отклонения по размерам трубы:

- по наружному диаметру   20 +0,4мм / -0,5мм;

- по толщине стенки              - 15%

4. Предельные отклонения по массе труб не должны превышать:

+7,5% - для партии;

+10% - для отдельной трубы.

5- кривизна труб на 1м длины не должна превышать 2мм;

6- на поверхностях труб не допускаются трещины, плены, вздутия и закаты, на торцах труб не допускаются расслоения.

7- на наружном диаметре труб не допускается ржавчина, слой окалины, утолщения, канавки.

8- на наружном диаметре допускаются отдельные риски, следы зачистки, если они не выводят наружный диаметр за допускаемые предельные отклонения размеров.

9-концы труб должны быть обрезаны под прямым углом, допускается величина скоса не более 2°, остатки заусенцев не должны быть более 0,5мм;

10-трубы должны выдерживать испытание на загиб вокруг оправки с радиусом равным 2,5 наружного диаметра (т.е. 2,5х20=50мм);

11-правила приемки и методы испытаний должны соответствовать ГОСТ 3262-75, кроме пунктов контроля параметров резьбы и гидравлических испытаний.

12-упаковка, транспортирование, хранение и приемка труб должна выполняться согласно ГОСТ 10692-80.
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