
ПОРТАЛЬНый обрабатывающий центр  для композитных материалов .

Требования к центру. 

Обрабатывающий центр  портального типа в пылезащищенном исполнении (степень защиты – IP 64)

должен быть предназначен для комплексной обработки (фрезерование, сверление, растачивание)  крупных, слoжных пo фoрме  корпусных деталей из композиционных материалов. 
Основные узлы станка

Станина

Жесткая станина, основные части отлиты из чугуна
Рама 

Рама станка изготовлена из качественного серого чугуна, которая с портальной конструкцией должна обеспечить минимальные деформации.

Стол
Стол из серого чугуна. 
Фрезерная головка                                                                                                                                  Полностью управляемая 2-х осевая вилочная фрезерная головка для обработки изделий с пяти сторон.
Магазин инструмента
Магазин с автоматической сменой инструмента .
Cистема  управления.                                                                                                                             
Система ЧПУ – Heidenhain iTNC640 или Sinumerik 840D sl. 
Технические характеристики и требования к комплектации:
	№

п/п
	Описание требований
	Требуемая функция или величина параметра

	1
	Фрезерная головка
	

	1.1
	Мощность главного двигателя
	12-15 кВт

	1.2
	Максимальное число оборотов 
	24 000  об/мин

	1.3
	Максимальный крутящий момент 
	  15-17 Нм

	1.4
	Конус шпинделя
	HSK-A63 с цангой ER40

	1.5
	Угол поворота по оси А
	±110° 

	1.6
	Угол поворота по оси С                                                     
	±400°

	2
	Стол
	

	2.1
	Размер стола 
	 3000х2200 мм


	2.2
	Максимальная нагрузка на крепящую поверхность
	10 000 кг

	3
	Перемещение по осям
	

	3.1
	Ось X - прoдoльнoе перемещение траверсы
	2980-3000 мм

	3.2
	Ось Y – пoперечнoе перемещение суппорта
	2000-2200 мм

	3.3
	Ось Z – вертикальнoе перемещение пoлзуна со шпинделем
	1100-1200 мм


	3.4
	Расстояние между стойками
	

	4
	Скорость перемещений  по осям
	

	4.1
	Диапазон рабочих подачи по осям X,Y,Z
	1-20 000 мм/мин

	4.2
	Скорость быстрых подач по осям X,Y,Z, не менее
	50 000 мм/мин

	5
	Точность перемещений
	

	5.1
	Точность позиционирования по осям X,Y,Z
	±0,01 мм 

	5.2
	Повторяемость по осям X,Y,Z
	±0,005 мм 

	5.3
	Точность установки по осям A и C
	±20 сек

	5.4
	Повторяемость по осям A и C
	+10 сек

	6
	Инструмент
	

	6.1
	Тип магазина
	линейный

	6.2
	Количество инструментов в магазине
	13

	6.3
	Максимальное количество инструментов
	26 (13х2)

	6.4
	Максимальный диаметр инструмента
	125-130 мм

	6.5
	Максимальная длина инструмента
	250-300 мм

	7
	Габариты  станка

	

	7.1
	Высота 
	5000 мм

	7.2
	Общие габариты
	8800х5500 мм

	8
	Система управления 
	

	8.1
	Числовое программное управление
	SIEMENS 840 D sl / Heidenhain iTNC530

	8.2
	Количество управляемых осей
	5

	8.3
	Количество одновременное управляемых осей
	5

	8.4
	Ручной пульт управления 
	наличие

	8.5
	Циклы измерительных зондов
	наличие

	8.6
	Автоматический расчет реального времени обработки
	наличие

	8.7
	Графическое изображение обработки
	наличие

	8.8
	Возможность подключения к заводской компьютерной сети
	наличие

	9
	Базовая комплектация станка
	

	9.1
	Обрабатывающий центр  портального типа в пылезащищенном исполнении (степень защиты – IP 64)
	наличие

	9.2
	Числовое программное управление SIEMENS 840 D sl или Heidenhain iTNC5 в пылезащищенном исполнении                         (степень защиты – IP 64)
	наличие

	9.3
	Стол из серого чугуна, размер стола 3000х2200 мм
	наличие

	9.4
	Прямое отмеривание положения осей X, Y, Z линейными датчиками
	наличие

	9.5
	Конвейер для удаления стружки
	наличие

	9.6
	Полное закрытие станка с крышей
	наличие

	9.7
	Выравнивающие опоры


	наличие

	9.8
	Cистема автоматической смены инструмента на                                 30 инструментов
	наличие

	10
	Дополнительное оснащение станка
	

	10.1
	
Фрезерная головка управляемая от ЧПУ, диапазон поворота            ось  A: ±95°, диапазон поворота ось С: ±185°
	

	10.2
	Переносной пульт управления с маховичком
	наличие

	10.3
	Устройство фильтрации для вытяжки от инструмента Вытягиваемый объем 1000 м3/час, управление через M-функции системы управления
	

	10.4
	Устройство фильтрации для вытяжки из рабочего пространства, управление через M-функции системы управления
	

	10.5
	Линейный магазин смены инструментов для 13 инструментов  
	

	10.6
	Датчик измерения инструмента Renishaw TS27R

	наличие

	10.7
	Датчик измерения детали Renishaw RMP-60-– radio
	наличие

	10.8
	Пластинчатый/шторный подвижный потолок                           управление через M-функции системы управления
	

	10.9
	Электрошкаф  в пылезащищенном исполнении по IP 64
	наличие

	10.10
	Кондиционер электрошкафа
	наличие

	10.11
	Вытяжная система для удаления пыли
	наличие

	11
	Пусконаладочные работы
	

	11.1
	Пусконаладочные работы должны проводиться специалистами завода изготовителя или сервисного центра
	

	12
	Обучение персонала
	

	12.1
	Обучение должно проводиться специалистами завода изготовителя или сервисного центра по программе поставщика, согласованной с покупателем.                                              
Количество обучаемых

начальный курс (не менее)
–
5 дней

дополнительный курс включая курс                                           по измерительным системам  (не менее)
–
5 дней
	2-станочника                    2-программиста               2-специалиста                      по     обслуживанию           

	13
	Документация
	

	13.1
	 Инструкция по техническому обслуживанию и ремонту   станка, паспорт, схема станка и чертеж фундамента на русском языке в распечатанном  и электронном виде.
	наличие

	13.2
	Экземпляр документации к системе ЧПУ, инструкция по программированию на русском языке в распечатанном                     и в электронном виде.
	наличие

	14
	Требования к поставщику
	

	14.1
	Поставляемое оборудование должно быть серийным заводским изделием и новым 2018 г. выпуск (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов).
	

	14.2
	Наличие сертификата от производителя оборудования на право компании представлять и обслуживать  на территории Российской Федерации предполагаемое к поставке оборудование.  
	



