
 вертикально-фрезерный обрабатывающий центр                                                                             (5 осей)
Требования к  центру. 

Вертикально-фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ  предназначен для 5-ти осевой   комплексной обработки  сложных корпусных   деталей  с высокой точностью.

Основные узлы станка

Станина
Станина должна быть симметричной портальной 2-х стоечной конструкции                                    

Шпиндель

Мотор шпинделя должен быть переменного тока с водяным охлаждением, иметь  защиту от вертикального врезания с помощью сминаемых втулок

Приводы и направляющие
Приводы должны быть цифровые сервоприводы переменного тока с предварительно напряженными шариковыми винтами. 

Направляющие-роликовые во всех линейных осях.

Все приводы и направляющие должны быть расположены вне рабочей зоны для исключения  контакта с агрессивной средой. 
Наклонно - поворотный  стол
Наклонно-поворотный стол с осями “A” и “C.” Привод с высоким крутящим моментом по оси C, двойной привод с цилиндрическими зубчатыми колесами по оси A. Ось C оснащена прямой измерительной системой.

Смена инструмента 
Смена инструмента должна быть автоматической по методу Pick-up, интегрирована в базовый корпус и защищена от рабочей зоны.

Система ЧПУ
 Система ЧПУ должна иметь поворотную панель и электронный  пульт ручного управления.   
Система контроля

Система контроля должна состоять из системы контроля настройки инструмента и системы контроля обрабатываемых деталей на станке.
Система подачи СОЖ

Система подачи СОЖ должна состоять из системы наружной и внутренней подачи СОЖ. 
Технические характеристики и требования к комплектации:
	№

п/п
	Описание требований
	Требуемая функция или величина параметра

	1
	Шпиндель
	

	
	Мощность привода
	30-35 квт

	
	Максимальное число оборотов 
	15 000-16 000  об/мин

	
	Крутящий момент, не менее 
	190-200 Нм

	
	Конус шпинделя
	HSK-A63

	2
	Стол
	

	
	Размер наклонно-поворотного стола 
	Ø800х630 мм

	
	Наибольшая масса заготовки
	1400 кг

	3
	Перемещение по осям
	

	
	Наибольшее продольное перемещение
	800-850 мм

	
	Наибольшее поперечное перемещение
	800-850 мм

	
	Наибольшее  перемещение пиноли шпинделя
	505-600 мм

	
	Диапазон наклона стола (ось А)
	+ 130°/ - 130°

	
	Диапазон поворота стола (ось )
	+ 360°

	4
	Скорость перемещений  по осям
	

	
	Диапазон рабочих подач по осям X, Y, Z
	0-40 000 мм/мин

	
	Ускоренное перемещение по осям X, Y, Z
	60 000 мм/мин

	
	Скорость вращения наклонна (ось А)
	0-25 об/мин

	
	Скорость вращения стола (ось С)
	0-65  об/мин

	5
	Точность перемещение
	

	
	Точность позиционирования по осям X, Y, Z
	±0,005 мм

	
	Точность повторной установки по осям X, Y, Z
	±0,0025 мм

	
	Точность установки по осям A и C
	±2 сек

	6
	Инструмент
	

	
	Магазин с автоматической сменой инструмента
	наличие

	
	Максимальное кол-во инструментов в магазине
	40-45

	
	Максимальный диаметр инструмента
	125-130 мм

	
	Максимальная длина инструмента
	250-300 мм

	7
	Габариты  станка

	

	
	Высота 
	3500 мм

	
	Общие габариты
	5500х5000 мм

	8
	Система ЧПУ
	

	
	Система управления
	Heidenhain iTNC640 

	
	Число управляемых осей
	 5   

	
	Число одновременно управляемых осей 
	5

	
	Процессор (Intel i7-3, 1,7 ГГц, 2-ядерный)
	наличие

	
	Память RAM 4 ГБ SDRAM
	наличие

	
	Запоминающее устройство ЧПУ, ок. 21 ГБ, жесткий диск около 32 ГБ SSD
	наличие

	
	Стандартные циклы сверления и фрезерования
	наличие

	
	Произвольное программирование контуров (FK)


	наличие

	
	Специальные функции для ускоренной трехмерной обработки
	наличие

	
	Автоматический расчет параметров резания


	наличие

	
	электронный  пульт ручного управления
	наличие

	
	Возможность подключения к заводской компьютерной сети
	наличие

	
	Цветной экран TFT – 19
	наличие

	
	Постоянная скорость резания
	наличие

	
	Компенсация ошибок
	наличие

	
	Поддержка графического программирования
	наличие

	9
	Базовая комплектация станка
	наличие

	
	Система управления HEIDENHAIN iTNC 640
	наличие

	
	Стандартный пульт управления
	наличие

	
	Шпиндель 15 000-16 000  об/мин 
	наличие

	
	Магазин на 40 посадочных места для инструмента
	наличие

	
	Стандартное устройство СОЖ
	наличие

	
	Вручную раздвигаемая дверь кабины


	наличие

	10
	Дополнительное оснащение станка
	

	
	Система для измерения детали 
	наличие

	
	Система для измерения инструмента 
	наличие

	
	наклонно-поворотный стол Ø800х630 мм
	наличие

	
	Электронная компенсация тепловых расширений 
	наличие

	
	Электронный пульт ручного управления 
	наличие

	
	Система подачи СОЖ через шпиндель c давлением 80 бар
	наличие

	
	Кондиционер электрошкафа
	наличие

	
	Вытяжная система для удаления тумана
	наличие

	
	Пистолет для смывания стружки
	наличие

	
	Скребковый ленточный конвейер для удаления стружки
	наличие 

	11
	Пусконаладочные работы
	

	11.1
	Пусконаладочные работы должны проводиться специалистами завода изготовителя или сервисного центра
	

	12
	Обучение персонала
	

	12.1
	Обучение должно проводиться специалистами завода изготовителя или сервисного центра                                             Количество обучаемых

начальный курс (не менее)
     – 5 дней

дополнительный курс включая курс                                           по измерительным системам  (не менее) – 5 дней
	                                                    2 станочника                             2 программиста                          2 специалиста по обслуживанию станка

	13
	Документация
	

	13.1
	 Инструкция по техническому обслуживанию и ремонту   станка, паспорт, схема станка и чертеж фундамента на русском языке в распечатанном  и электронном виде.
	наличие

	13.2
	Экземпляр документации к системе ЧПУ, инструкция по программированию на русском языке в распечатанном                 и в электронном виде.
	наличие

	14
	Требования к поставщику
	

	14.1
	Поставляемое оборудование должно быть серийным заводским изделием и новым 2018 г. выпуск (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов).
	

	14.2
	Наличие сертификата от производителя оборудования на право компании представлять и обслуживать  на территории Российской Федерации предполагаемое к поставке оборудование.  
	



