


ТОВАРА 
	№ 
п/п 
	Наименование оборудования 
	  
Технические характеристики
	Ед. изм. 
	Кол 
-во 

	1. 
	[bookmark: _GoBack]Широкоуниверсальны й фрезерный станок СФ 676-250/4-КМ4-0-0-
ТР-ДЦ 	(или эквивалент) 
 
	Габаритный размеры станка, мм:  
-длинна не менее 1200 
-ширина не мене 1240 
-высота не менее 1780 
Масса станка, кг: не более 1050 
Расстояние от оси горизонтального шпинделя до 	рабочей 	поверхности 	углового горизонтального стола, мм: 
-не более 80 
-не менее 440 
Расстояние 	от 	торца 	вертикального шпинделя 	до 	рабочей 	поверхности углового горизонтального стола, мм: 
-от 0 	 	 	 	 
-не менее 350 
Расстояние 	от 	торца 	горизонтального шпинделя до оси вертикального шпинделя, мм: 	 	 
-не более 115 
Расстояние от торца горизонтального шпинделя до торца серьги, мм:  
-не менее 315 
Конус горизонтального и вертикального шпинделей КМ4 или эквивалент Количество скоростей шпинделей: 
-горизонтального не менее 16 
-вертикального не менее 16 
Пределы частоты вращения шпинделей, об/мин:  
горизонтального 50…1630  вертикального 63…2040 Количество подач стола: 
-продольных не менее 16 
-вертикальный не менее 16 
Пределы 	подач 	стола, 	мм/мин:-
продольных 13...395 -вертикальный 13...395 
Ускоренный ход стола (продольный и вертикальный), не менее 935 мм/мин. Количество подач шпиндельной бабки не менее 16 
Пределы подач шпиндельной бабки не менее 13…935 мм/мин. 
Ускоренный ход шпиндельной бабки не менее 935 мм/мин. 
Наибольший ход шпиндельной бабки, не менее 300 мм 
Наибольшее 	осевое 	перемещение 
вертикального шпинделя, не менее 80 мм Наибольший угол поворота вертикального шпинделя в вертикальной плоскости, град. 
±90 
Цена деления лимбов, не более 0,05 мм 
	 шт. 
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	Цена деления линеек, не более 1 мм 
Основной вертикальный стол Рабочая поверхность стола, мм: 
длина 	 не менее 630 ширина не менее 250 
Наибольший продольный ход стола: не менее 450 мм 
Наибольший вертикальный ход стола: не менее 380 мм 
Число Т-образных пазов: не менее 2 
Ширина Т-образных пазов: не менее 14 мм Расстояние между Т-образными пазами: не менее 80 мм 
Масса: не более 72 кг 
Стол угловой горизонтальный Рабочая поверхность стола, мм: длина 	 не менее 800 ширина не менее 250 число Т-образных пазов: не менее 4  ширина Т-образных пазов мм: 
-центрального не менее  14 
-крайних не менее 14 
Расстояние между Т-образными пазами: не менее 50 мм 
 Масса, кг: не более 75  
Привод 
Ремень приводной клиновой А-2000Т (или эквивалент) Количество:  3 шт. 
Цепь приводная роликовая нормальная ПР-12,7-1820-1 (или эквивалент) 
Количество:  2 шт. 
Количество звеньев у одной цепи: 78 Количество звеньев у одной цепи: 72 Соединительное звено:  
С-ПР-12,7-1820 (или эквивалент) 
Количество: 2 
Характеристика электрооборудования Род тока питающей цепи: переменный, трёхфазный 
Частота тока, Гц: не более 50 
Напряжение, В: не более 380 
Количество двигателей на станке: не менее 2 шт. 
Напряжение силовой сети, В: не более 380 Напряжение цепи управления, В: не более 380 Напряжение цепи освещения, В: не более 24 
Двигатель 	привода: 	АИР 	100С4У3 исполнение 1 М 1081 (или эквивалент) мощность, кВт: не менее 3 
частота вращения, об/мин: не менее 1500 
Электронасос 	П-0,25.М.10 	(или эквивалент) 
мощность, кВт: не менее 0,12 производительность, л/мин: не менее 22 частота вращения, об/мин: не менее 2800 
Суммарная мощность всех электродвигателей, кВт не менее 3,12 Характеристика системы смазки станка 
	Марка 	масла 	для 	смазки: 
индустриальное И-30 А 
	 
	



	
	
	Тип насоса смазки шестерён: поршневой Производительность насоса, см3/ход: не менее 6-8 
Тип смазочной станции -поршневой 
Количество точек в питателе: не более 8 
Основная 	спецификация широкоуниверсального 	фрезерного станка СФ676 (или эквивалент): 
Коробка 	скоростей 	– 	751001 	(или эквивалент) 
Коробка подач – 752001 (или эквивалент) 
Суппорт – 763001 (или эквивалент) 
Шпиндельная 	бабка 	- 	766К001 	(или эквивалент) 
Станина – 767001 (или эквивалент) Электрооборудование – 67690000 (или эквивалент) 
Комплект инструмента и принадлежностей – 7680000 (или эквивалент) 
Головка вертикальная (съемный узел) - 764К001.01-ДЦ. Конструкция «ДВОЙНОЙ ЦИЛИНДР» (или эквивалент) 
Стол угловой горизонтальный (съемный узел) -  7681К001.01 (250/4) (или 
эквивалент) 
Гофрозащита направляющих оси Z (или эквивалент) 
Маслостанция типа Y-6(8) с коллектором на 8 дозаторов (или эквивалент) 
Освещение LED 24V – 3 светодиода CL 
(или эквивалент) Комплектация: 
Запасные части 
Сухарь 	переводной 	751030 	(или эквивалент) – 4 шт. 
Сухарь 753035  (или эквивалент)– 2 шт. 
Сухарь 757038 (или эквивалент)– 1 шт.. Ключи ГОСТ 2839-80 
7811-0022 НС 1  14x17 – 1шт. 
7811-0024 НС 1 19х22 – 1 шт. 
7811-0025 НС 1 22х24 – 1 шт. 7811-0041 НС1 27х30 – 1 шт. 
7811-0043 НС 1 32х36 – 1 шт. 
	Ключи 	ГОСТ 	Р 	57981-2017 	(ИСО 
2936:2014) 
7812-0375   6  - 1 шт. 
7812-0376   8  - 1 шт. 
7812-0379  14 – 1 шт. Ключи ГОСТ 16984-79 
7811-0318 1  55х60 – 1шт. 
Отвёртки ГОСТ 17199-88 
7810-0308 ЗВ1 0,6x4x155 – 1 шт. 
7810-0928 ЗВ1 1x6,5x190 – 1 шт. Принадлежности 
764К001.01-ДЦ Головка вертикальная 
«ДВОЙНОЙ ЦИЛИНДР» (установлена на станке) – 1 шт. 
676.60.001 Щиток (установлен на станке) – 1 шт. 
7681К001.01 Стол угловой стандартный (установлен на станке) – 1 шт. 
766К012 Горизонтальный хобот – 1 шт. 766К013 Серьга – 1 шт. 
	
	


 КМ4
-
ф27 
Оправка ф. 27 с наборными 
кольцами и втулкой 
–
 
 шт.
1
 
 Рукоятка 
676.83.000
–
 
 шт.
1
 
Шомпол головки 
–
 
 шт.
1
 
Шомпол бабки 
–
 
 шт.
1
 
ИЧ
-
 кл.1 Индикатор часового типа 
10
–
 
 
1
шт.
 
Набор прижим
ных приспособлений (50 
наим.)
–
 
 шт.
1
 
КМ4/
ER
32
 Цанговый патрон с набором 
цанг 
ER
 (6шт.) 
32
–
 
 шт.
1
 
ОВ31М Виброопора 
–
 
 шт.
4
 
охлаждения 
Система 
(
на 
установлена 
станке) 
–
 
1
 шт.
 
Техническая документация
 
СФ676.00.000РЭ Станок фрезерный РЭ. 
Чертежи 
–
 
1
 шт.
 
СФ676.
00.00.000АП (01.07.17)
 Формуляр 
акта ПНР 
–
 
2
 шт.
 
СФ676.00.000ВК Акт выходного контроля 
–
 
1
 шт.
 
СФ676.00.000ПС Паспорт 
–
 
1
 шт.
 
СФ676.00.000ГТ Гарантийный талон 
–
 
 
1
шт.
 
СФ676.00.000РЭ Станок фрезерный РЭ. 
Чертежи. (в эл. виде) 
–
 
 шт.
1
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