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HRC 50...54 1.
* - обработать после покрытия2.
Острые кромки не притуплять3.
Неуказанные предельные отклонения4.

        Н14, h14, +/- IT14/2 
5.     Покрытие: Хим.Пас. ГОСТ 9.306-85  
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