ЗАПРОС НА ПОДАЧУ ЦЕНОВЫХ ПРЕДЛОЖЕНИЙ 
	НАЗВАНИЕ И АДРЕС КОМПАНИИ:

	ДАТА: 11 Марта 2020 г.

	
	ПРЕДМЕТ ЗАПРОСА: Закупка, поставка и установка экструзионной линии по производству мембраны из полиэтилена высокой плотности (HDPE) 


Уважаемые дамы и господа: 
Просим Вас, предоставить свое Предложение по закупке, поставке и установке экструзионной линии по производству мембраны из полиэтилена высокой плотности (ПЭВП), именуемый также как полиэтилен низкого давления (ПНД)
Приложение 1
Информация о проекте
Необходимость сокращения потерь воды по причине инфильтрации каналов и связанного с этим засоления земель характерна для всей страны, на всех уровнях системы управления водными ресурсами, от длинных распределительных линий до отдельных хозяйств. Но стоимость и усилия, необходимые для облицовки более 40 тыс. км подающих и дренажных каналов, поистине огромны.
Наибольший потенциал для проекта в части получения быстрых, экономичных и масштабных результатов по облицовке канала приходится на отечественное производство, где имеются безотлагательные неиспользованные возможности для обновления материалов, увеличения производительности и повышения эффективности. Основной партнер проекта, Государственный комитет водного хозяйства Туркменистана, в настоящее время управляет заводом в Ашхабаде, который производит в основном железобетонные трубы и плиты для каналов. Одним из вариантов облицовки, который можно протестировать опытным путем, является облицовка канала мембраной из ПЭВП толщиной 0,5 мм, защищенная слоем песка толщиной 5 см и слоем шестигранных бетонных плит. Необходимость промежуточного песчаного слоя заключается в защите мембраны от прокалывания шестиугольными плитами при монтаже. Достоинство этого варианта заключается в более низком потреблении сырья для мембраны из HDPE, и эта мембрана может быть произведена в стране в быстрые сроки. В случае, если этот вариант окажется безопасным, все материалы, использованные для создания этого типа облицовки, будут производиться в стране.
Минимальные технические характеристики для ПЭВП мембраны, толщиной 0,5 мм приведены в таблице ниже.
	Параметры
	Метод тестирования
	Ед. изм
	Минимальные значения

	Толщина
	ASTM D 5199
	мм
	0.50

	Плотность
	ASTM D 1505
	г/см3
	0.94

	Предел текучести
	ASTM D 6694
	кН/м
	8

	Прочность на разрыв
	ASTM D 6695
	кН/м
	13

	Удлинение при растяжении
	ASTM D 6696
	%
	12

	Относительное удлинение при разрыве
	ASTM D 6697
	%
	700

	Сопротивление разрыву
	ASTM D 1004
	Н
	62

	Сопротивление прокалыванию
	ASTM D 4883
	Н
	150

	Стойкость к растрескиванию
	ASTM D 5397
	Час
	300

	Содержание технического углерода
	ASTM D 4218/6370
	%
	2-3

	Дисперсия технического углерода
	ASTM D 5596
	Категория
	Мин. 9 в категориях 1 и 2 и Макс. 1 в категории 3

	Время индукции окисления (OIT)
	ASTM D 3895
	Минута
	100

	Низкотемпературное воздействие (-70⁰C)
	ASTM D 2136
	
	пройдено

	Гидравлическая проводимость
	
	г/см2.s.Pa Макс
	1x10-13


После доставки и установки необходимого оборудования Поставщик должен провести трехдневное обучение для операторов и обслуживающего персонала по вопросам эксплуатации, диагностики, технического обслуживания и мелкого ремонта. Также Поставщик продемонстрирует работу оборудования, включая производство пробной партии полиэтиленовой мембраны. Кроме того, Поставщик должен предоставить 2 копии инструкции по эксплуатации поставляемого оборудования на русском языке.
Приложение 2
Краткая техническая характеристика экструзионной линии по производству мембраны из полиэтилена высокой плотности (HDPE)
Наименования товара:
Экструзионная линия по производству мембраны из полиэтилена – 1 линия
Технические параметры:
1. Сырье: гранулированный полиэтилен (HDPE - LDPE) или аналогичные вторичные материалы
2. Производительность: 100 - 200 кг/ч
3. Размер продукта (мембраны): ширина от 2000 мм, толщина 0.5мм +/- 10%
Предполагаемая комплектация линии (дополнительные устройства, механизмы, конфигурации и опции будут также рассмотрены):
	№
	Наименование
	Количество

	1. 
	Экструзионная линия по производству мембраны из полиэтилена высокой плотности (HDPE) включая:
	

	
	· Одношнековый экструдер
	1 комплект

	
	· Устройство для замены фильтра
	1 комплект

	
	· Система управления и контроля
	1 комплект

	
	· Плоскощелевая головка
	1 комплект

	
	· Трехвалковый каландр
	1 комплект

	
	· Чиллер охлаждения
	1 комплект

	
	· Устройство для обрезки и дробления кромок
	2 комплект

	
	· Дробилка полимеров
	1 комплект

	
	· Тянущие устройства
	1 комплект

	
	· Отрезное устройство
	1 комплект

	
	· Наматывающее и укладывающее устройство
	1 комплект

	
	· Устройство для смешивания гранул полиэтилена и технического углерода
	1 комплект

	
	· Устройство для изготовления гранул из вторичного сырья
	1 комплект

	
	· Вакуумный загрузчик, для подачи сырья
	1 комплект

	2. 
	Комплект запасных частей и расходных материалов на время 1-летнего гарантийного периода
	1 комплект

	3. 
	Комплект лабораторного оборудования для измерения качества выпускаемой продукции:
- разрывная машина
- микрометр
- измеритель показателя текучести расплава
	1 комплект

	4. 
	Необходимое количество сырья для производства пробной партии мембраны при пусконаладочных работах
	500 кг гранулированного полиэтилена

	5. 
	Комплект инструментов для технического обслуживания линии
	1 комплект

	6. 
	Аппарат сварки геомембран горячим клином
	1 комплект




