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Идентиф.файла модели PK-01_300. ASM Автор Модели
Идентиф.файла ДМ PK-01_300.DRW Автор Чертежа
Директорий .

ПК-01.300 СБ
Литep.  Масса  Масштаб 

Изм.  Лист  Подпись  Дата Пневмопереход
 .  .  . 1:1Разраб. Лебедев

22.202 22.2
Провер. 

Т.контр.
СБ    Сборочный чертеж  Лист 1  Листов    1
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  Поз. Hомер Hаименование Kол

1 ПК-01.301   Статор 1    Тип: 2
ПК-01.301Статор 

2 ПК-01.302   Кольцо 2    Тип: 2
ПК-01.302Кольцо 

3 ПК-01.303   Ротор 1    Тип: 2
ПК-01.303Ротор 

4 ПК-01.304   Шайба 1    Тип: 2
ПК-01.304Шайба 

5   Болт  М8х14.58.019 2    Тип: 3
Болт  М8х14.58.019ГОСТ 7798-70 

  ГОСТ 7798-70

6   Кольцо уплотнительное 3    Тип: 3
Кольцо уплотнительноеV1 8275 P5008 

  V1 8275 P5008

7   Шайба  8 65Г 019 2    Тип: 3
Шайба  8 65Г 019ГОСТ 6402-70 

  ГОСТ 6402-70

8   Подшипник 1    Тип: 3
ПодшипникГОСТ5721-75

  ГОСТ5721-75

9   Штуцер с цанговым 6    Тип: 4
Штуцер с цанговым соединением QS-G1/4-8 

  соединением QS-G1/4-8

1. Размеры для справок.
2. Перед сборкой трущиеся поверхности покрыть графитовой
смазкой СКа 2/6-г3 ГОСТ3333-80
3. Подшипник поз.8 набить смазкой Литол-24 ГОСТ21150-87.
4. Обеспечить плавное, без заеданий вращение детали поз. 3
относительно детали поз.1
5. Провести испытания на герметичность, для чего подать 
воздух под давлением 1 МПа (10 кгс/см2) в отв. А и Б, 
отв. В и Г заглушить. 
Выдержать в течении 5 минн. Падение давления не допускается.
6. Покрытие: грунтовка - один слой;
             краска УХЛ4 RAL 1016 - два слоя.
Поверхность А, нипеля и подшипник защитить.
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