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ПК-01.600 СБ

  Поз. Hомер Hаименование Kол

1   Винт M16х30.88 8    Тип: 3
Винт M16х30.88ГОСТ 11738-72 

  ГОСТ 11738-72

2   Вилкообразная головка 1    Тип: 4
Вилкообразная головкаSG-M36X2 9581 

  SG-M36X2 9581

3   Переходный ниппель 2    Тип: 4
Переходный ниппельNPFC-R-G34-G12-MF 8030313 

  NPFC-R-G34-G12-MF 8030313

4   Фланец с осью 1    Тип: 4
Фланец с осьюSNGB-200-B 562455 

  SNGB-200-B 562455

5   Фланец с осью 1    Тип: 4
Фланец с осьюSNGL-200 151535 

  SNGL-200 151535

6   Штуцер с цанговым соединением2    Тип: 4
Штуцер с цанговым соединениемQS-G1/2-12-20 132046 

  QS-G1/2-12-20 132046

7 11111   Пневмоцилиндр 1    Тип: 4
11111ПневмоцилиндрDSBG-200-320-P-N3 (2537458) 

  DSBG-200-320-P-N3 (2537458)
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1. Размеры для справок
2. Сборку и проверку пневмоцилиндра производить в 
соответствии с рекомендациями предприятия-изготовителя.
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