
ТРЕБОВАНИЯТЕХНИЧЕСКИЕ/листОпросный
МТРПОСТАВКУИИЗГОТОВЛЕНИЕПРОЕКТИРОВАНИЕ,НА

С1-05-М0000753916/01№

частьобщая1.

закупкипредмет1.1

Назначение1.1.

ЭКСПЛУАТАЦИИРАЙОНАУСЛОВИЯКЛИМАТИЧЕСКИЕ1.2.
1Таблица

ПОСТАВКЕИИЗГОТОВЛЕНИЮОВАНИЮ,ПРОЕКТИРКТРЕБОВАНИЯ2.

2Таблица

гайкамисШпилька

соединенийфланцевыхдляэлементКрепежный

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ
ПАРАМЕТР

15150-69ГОСТпоисполнениеКлиматическое 1УХЛ

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ПАРАМЕТРОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ

СОСТАВОСНОВНОЙИХАРАКТЕРИСТИКИТЕХНИЧЕСКИЕ2.1.
шпилькаизделияМатериал L7GradeA320ASTMСталь

длина)х(резьба)(диаметрШпилька UN8-ʺ7/81
.мм360Длина

Тип Полнорезьбовая

шпилькиизготовленияСтандарт 18.31.2BASME

айкаг-изделияМатериал A194-4ASTMСталь

(резьба)Гайка UN8-ʺ7/81

гайкиизготовленияСтандарт 18.2.2BASMEANSI

соединенияфланцевогоСтандарт 1C)Таблица(B16.5ASME

ИСПОЛНЕНИЮКОНСТРУКТИВНОМУИИЗГОТОВЛЕНИЮКТРЕБОВАНИЕ.22.

требованиямитехническимиссоответствиивзавода-изготовителяусловиямтехническимПоизготовленное.Вновь
и18.2.2BASME18.31.2/ANSIBASMEANSIгаекишпилекповерхностишероховатостьиразмерыконструкциюна

листа.Опросногонастоящего

ПРИЁМКЕИИСПЫТАНИЯМКТРЕБОВАНИЯ.32.

ТУсогласноиспытанийпрограммепозаводе-изготовителенакачестваонтролькзаводе-изготовителе:наИспытания
сертификатавыдачейс18.2.2BASME18.31.2/ANSIBASMEANSIтребованийзавода-изготовителя,

НАДЕЖНОСТИПОКАЗАТЕЛЯМКТРЕБОВАНИЯ.2.4

требованияГарантийные поставкидатысмесяцев12менееНе

ИДЕНТИФИКАЦИИВИЗУАЛЬНОЙИМАРКИРОВКЕПОКРЫТИЯМ,КТРЕБОВАНИЯ2.5.

1759.0-87.ГОСТссоответствиивизделия:маркировкекТребования

свойствамианалогичнымисилиXylanпокрытиефторполимерноепокрытию:антикоррозионномукТребования

ПОСТАВКИКОМПЛЕКТНОСТИКТРЕБОВАНИЯ2.6.

шт.2–шестиграннаявысокаягайкашт.;1–1,7/8ʺх360ммШпилькаготовности:заводскойполнойИзделие

ДАННЫМТЕХНИЧЕСКИМИДОКУМЕНТАЦИИКТРЕБОВАНИЯ2.7.

документацияПодтверждающая

-паспорт18.2.2BASME18.31.2/ANSIBASMEстандартамсоответствиеподтверждающегодокумента,Проект



ПРИЛОЖЕНИЯ3.

.гайкамишестиграннымисШпилька1.Рис.
изделия.конструкциюитоговуюопределяетнеипримерадляприведен1Рисунок

соответствиясертификатили(образец)качества/испытанийсертификатили(образец)

документацияСопроводительная

илипаспорт18.2.2:BASME18.31.2/ANSIBASMEстандартамсоответствиеподтверждающийДокумент,
ОТКотметкойскачества/испытанийсертификат

ТРЕБОВАНИЯДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ.82.

аудитТехнический

контрольИнспекционный



ТРЕБОВАНИЯТЕХНИЧЕСКИЕ/листОпросный
МТРПОСТАВКУИИЗГОТОВЛЕНИЕПРОЕКТИРОВАНИЕ,НА

С1-05-0000001584/01№

частьобщая1.
закупкипредмет1.1.

Назначение1.2.

ЭКСПЛУАТАЦИИРАЙОНАУСЛОВИЯКЛИМАТИЧЕСКИЕ1.3.
1Таблица

ПОСТАВКЕИИЗГОТОВЛЕНИЮОВАНИЮ,ПРОЕКТИРКТРЕБОВАНИЯ2.

2Таблица

М72Гайка

01))(GBAB4(T16Х12”клапанакрышкиверхнейобтяжкиДля

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ
ПАРАМЕТР

ФАКТИЧЕСКОЕ
ЗНАЧЕНИЕ

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ
ПОСТАВЩИКОМ)

МТРвидуданномукприменимоНе

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ
ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ

ПАРАМЕТР

ФАКТИЧЕСКОЕ
ЗНАЧЕНИЕ

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ
ПОСТАВЩИКОМ)

СОСТАВОСНОВНОЙИХАРАКТЕРИСТИКИТЕХНИЧЕСКИЕ2.1.
изготовленияСтандарт A194ASTM

сталиМарка 7.Gr194A

резьбыДиаметр 72М

ммрезьбы,Шаг 4

ммmгайки,Высота 72

ммsключ,подРазмер 105

Покрытие Фторполимерное

НАДЕЖНОСТИПОКАЗАТЕЛЯМКТРЕБОВАНИЯ.2.2

требованияГарантийные поставкидатысмесяцев12менееНе

ДАННЫМТЕХНИЧЕСКИМИДОКУМЕНТАЦИИКТРЕБОВАНИЯ.32.

документацияПодтверждающая

копия)(электроннаяизготовлениястандартусоответствияСертификат

поруководствои/илипаспорттехническийи/илиспецификацияТехническая
копия)электроннаяэксплуатации(

документацияСопроводительная

изготовлениястандартусоответствияСертификат



ТРЕБОВАНИЯТЕХНИЧЕСКИЕ/листОпросный
МТРПОСТАВКУИИЗГОТОВЛЕНИЕПРОЕКТИРОВАНИЕ,НА

/015С1-05-000000158№

частьобщая1.
закупкипредмет1.1.

Назначение1.2.

ЭКСПЛУАТАЦИИРАЙОНАУСЛОВИЯКЛИМАТИЧЕСКИЕ1.3.
1Таблица

ПОСТАВКЕИИЗГОТОВЛЕНИЮОВАНИЮ,ПРОЕКТИРКТРЕБОВАНИЯ2.

2Таблица

эксплуатациипоруководствои/илипаспорттехническийи/илиспецификацияТехническая

ТРЕБОВАНИЯДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ.42.

аудитТехнический

контрольИнспекционный

%вОпцион

М72резьбоваяШпилька

GBAB4(T)(01)16Х12”клапанакрышкиверхнейобтяжкиДля

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ
ПАРАМЕТР

ФАКТИЧЕСКОЕ
ЗНАЧЕНИЕ

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ
ПОСТАВЩИКОМ)

МТРвидуданномукприменимоНе

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ
ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ

ПАРАМЕТР

ФАКТИЧЕСКОЕ
ЗНАЧЕНИЕ

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ
ПОСТАВЩИКОМ)

СОСТАВОСНОВНОЙИХАРАКТЕРИСТИКИТЕХНИЧЕСКИЕ2.1.
изготовленияСтандарт A320ASTM

сталиМарка A320-L7M

резьбыДиаметр 72М

ммрезьбы,Шаг 4

ммДлина, 300

Покрытие Фторполимерное

НАДЕЖНОСТИПОКАЗАТЕЛЯМКТРЕБОВАНИЯ.2.2

требованияГарантийные поставкидатысмесяцев12менееНе

ДАННЫМТЕХНИЧЕСКИМИДОКУМЕНТАЦИИКТРЕБОВАНИЯ.32.

документацияПодтверждающая

копия)(электроннаяизготовлениястандартусоответствияСертификат



ТРЕБОВАНИЯТЕХНИЧЕСКИЕ/листОпросный
МТРПОСТАВКУИИЗГОТОВЛЕНИЕПРОЕКТИРОВАНИЕ,НА

С1-05-М0000751490/01№

частьобщая1.
закупкипредмет1.1.

Назначение1.2.

ЭКСПЛУАТАЦИИРАЙОНАУСЛОВИЯКЛИМАТИЧЕСКИЕ1.3.
1Таблица

ПОСТАВКЕИИЗГОТОВЛЕНИЮОВАНИЮ,ПРОЕКТИРКТРЕБОВАНИЯ2.

2Таблица

поруководствои/илипаспорттехническийи/илиспецификацияТехническая
копия)эксплуатации(электронная

документацияСопроводительная

изготовлениястандартусоответствияСертификат

эксплуатациипоруководствои/илипаспорттехническийи/илиспецификацияТехническая

ТРЕБОВАНИЯДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ.42.

аудитТехнический

контрольИнспекционный

%вОпцион

.ойгайкойшестиграннсШпилька

деталей.поверхностей,двухсоединениядля-ойгайкспилькаШ

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ
ПАРАМЕТР

15150-69ГОСТпоисполнениеКлиматическое 1УХЛ

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ
ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ

ПАРАМЕТР

СОСТАВОСНОВНОЙИХАРАКТЕРИСТИКИТЕХНИЧЕСКИЕ2.1.

:шпилькаизделияМатериал GradeA320ASTM4543-2016,ГОСТпо38ХМСталь
смарокдругихсталиизаналогилиL7
ниженесвойствамифизико-механическими

.обозначенных

НВ,)Бринеллюпо(металлаТвёрдость 241;болееНе

МПапрочности,Предел ;608менееНе

МПатекучести,Предел ;725менееНе

длина)х(резьба)(диаметрШпилька ;1.1BASMEANSIпо-2АUNC7-ʺ1¼
.мм175-Длина

ГайкаизделияМатериал илиA194-4ASTM4543-2016,ГОСТпо40ГРСталь



ПРИЛОЖЕНИЯ3.

смарокдругихсталиизаналог
ниженесвойствамифизико-механическими

.обозначенных

НВБринеллю),(пометалладостьТвёр 207;болееНе

МПапрочности,Предел 550;менееНе

МПатекучести,Предел 240;менееНе

(резьба)Гайка ;1.1BASMEANSIпо-2ВUNC7-ʺ1¼

(мм)(дюйм*/ключподРазмер мм)2,94(ʺ2

менеенегайки,Высота мм)5.47(ʺ7/32,1

кгМасса, 80,болееНе

ИСПОЛНЕНИЮКОНСТРУКТИВНОМУИИЗГОТОВЛЕНИЮКТРЕБОВАНИЕ.22.

техническимиссоответствиивзавода-изготовителяусловиямтехническимПоизготовленное.Вновь
ASME1759.0-87/ANSIГОСТгаекишпилекповерхностишероховатостьиразмерыконструкциюнатребованиями

листа.Опросногонастоящегои18.2.2BASME18.31.2/ANSIB

ПРИЁМКЕИИСПЫТАНИЯМКТРЕБОВАНИЯ.32.

согласноиспытанийпрограммепозаводе-изготовителенакачестваонтролькзаводе-изготовителе:наИспытания
настоящегои18.2.2BASME18.31.2/ANSIBASME1759.0-87/ANSIГОСТтребованийзавода-изготовителя,ТУ

листа.Опросного

длягодностиудостоверенияцельюсприемкеподлежатпотребителюотгрузкидозделиеиприёмке:кТребования
Опросногонастоящегозавода-изготовителя,ТУвустановленнымитребованиями,ссоответствиивиспользования

листа.

НАДЕЖНОСТИПОКАЗАТЕЛЯМКТРЕБОВАНИЯ.2.4

требованияГарантийные поставкидатысмесяцев12менееНе

ИДЕНТИФИКАЦИИВИЗУАЛЬНОЙИМАРКИРОВКЕПОКРЫТИЯМ,КТРЕБОВАНИЯ2.5.

1759.0-87.ГОСТссоответствиивизделия:маркировкекТребования

ГОСТпохроматированноемкм,9толщинойпокрытиецинковоепокрытию:антикоррозионномукТребования
обозначенного.ниженесвойствамифизико-механическимисаналогили1759.0-87

ПОСТАВКИКОМПЛЕКТНОСТИКТРЕБОВАНИЯ2.6.

шт.1–шестиграннаявысокаягайкашт.;1–мм.175¼ʺх1,шпилькаготовности:заводскойполнойИзделие

ДАННЫМТЕХНИЧЕСКИМИДОКУМЕНТАЦИИКТРЕБОВАНИЯ2.7.

документацияПодтверждающая

копия)(электроннаяхарактеристиктехническихуказаниемспартиюнаПаспорти/илиспецификацияТехническая

документацияСопроводительная

характеристиктехническихуказаниемспартиюнаПаспорт

ТРЕБОВАНИЯДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ.82.

аудитТехнический

контрольИнспекционный



гайкой.шестиграннойвысокойсШпилька1.Рис.
изделия.конструкциюитоговуюопределяетнеипримерадляприведен1Рисунок



ТРЕБОВАНИЯТЕХНИЧЕСКИЕ/листОпросный
МТРПОСТАВКУИИЗГОТОВЛЕНИЕПРОЕКТИРОВАНИЕ,НА

01С1-05-М0000753917/№

частьобщая1.
закупкипредмет1.1.

Назначение1.2.

ЭКСПЛУАТАЦИИРАЙОНАУСЛОВИЯКЛИМАТИЧЕСКИЕ1.3.
1Таблица

ПОСТАВКЕИИЗГОТОВЛЕНИЮОВАНИЮ,ПРОЕКТИРКТРЕБОВАНИЯ2.

2Таблица

.ойгайкойшестиграннсШпилька

деталей.поверхностей,двухсоединениядля-ойгайкспилькаШ

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ПАРАМЕТРОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ

15150-69ГОСТпоисполнениеКлиматическое 1УХЛ

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ПАРАМЕТРОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ

СОСТАВОСНОВНОЙИХАРАКТЕРИСТИКИТЕХНИЧЕСКИЕ2.1.

шпилькаизделияМатериал GradeA320ASTM4543-2016,ГОСТпо38ХМСталь
смарокдругихсталиизаналогилиL7
ниженесвойствамифизико-механическими

обозначенных.

НВ,)Бринеллюпо(металлаТвёрдость 241;болееНе

МПапрочности,Предел ;608менееНе

МПатекучести,Предел ;725менееНе

длина)х(резьба)(диаметрШпилька ;1.1BASMEANSIпо-2AUNC6-ʺ½1
.мм300Длина

ГайкаизделияМатериал илиA194-4ASTM4543-2016,ГОСТпо40ГРСталь
смарокдругихсталиизаналог

ниженесвойствамифизико-механическими
.обозначенных

НВБринеллю),(пометаллаТвёрдость 207;болееНе

МПапрочности,Предел 550;менееНе

МПатекучести,Предел 240;менееНе

(резьба)Гайка ;1.1BASMEANSIпо-2BUNC6-ʺ½1

(мм)(дюйм*/ключподРазмер ;мм)58,4(ʺ⅜2

менеенегайки,Высота ;)мм36,4(ʺ/3215,1

гайкирезьбыточностиКласс ;4033-1-2014ISOГОСТпоВ

кгМасса, 80,болееНе

ИСПОЛНЕНИЮКОНСТРУКТИВНОМУИИЗГОТОВЛЕНИЮКТРЕБОВАНИЕ.22.



ПРИЛОЖЕНИЯ3.

гайкой.шестиграннойвысокойсШпилька1.Рис.
изделия.конструкциюитоговуюопределяетнеипримерадляприведен1Рисунок

изготовленное.Вновь
иразмерыконструкциюнатребованиямитехническимиссоответствиивзавода-изготовителяусловиямтехническимПо

настоящегои18.2.2BASME18.31.2/ANSIBASME1759.0-87/ANSIГОСТгаекишпилекповерхностишероховатость
листа.Опросного

ПРИЁМКЕИИСПЫТАНИЯМКТРЕБОВАНИЯ.32.

ГОСТтребованийзавода-изготовителя,ТУсогласноиспытанийпрограммепозаводе-изготовителенакачестваКонтроль
листа.Опросногонастоящегои18.2.2BASME18.31.2/ANSIBASME1759.0-87/ANSI

длягодностиудостоверенияцельюсприемкеподлежатпотребителюотгрузкидозделияиприёмке:кТребования
листа.Опросногонастоящегозавода-изготовителя,ТУвустановленнымитребованиями,ссоответствиивиспользования

НАДЕЖНОСТИПОКАЗАТЕЛЯМКТРЕБОВАНИЯ.42.

требованияГарантийные поставкидатысмесяцев12менееНе

ИДЕНТИФИКАЦИИВИЗУАЛЬНОЙИМАРКИРОВКЕПОКРЫТИЯМ,КТРЕБОВАНИЯ.52.

1759.0-87.ГОСТссоответствиивизделиямаркировкекТребования

1759.0-87ГОСТпохроматированноемкм,9толщинойпокрытиецинковоепокрытию:антикоррозионномукТребования
обозначенного.ниженесвойствамифизико-механическимисаналогили

ПОСТАВКИКОМПЛЕКТНОСТИКТРЕБОВАНИЯ.62.

шт.1–шестиграннаявысокаяГайкашт.;1–мм.3001½ʺхШпилькаготовности:заводскойполнойИзделие

ДАННЫМТЕХНИЧЕСКИМИДОКУМЕНТАЦИИКТРЕБОВАНИЯ.72.

документацияПодтверждающая

копия)(электроннаяхарактеристиктехническихуказаниемспартиюнаПаспорти/илиспецификацияТехническая

документацияСопроводительная

характеристиктехническихуказаниемспартиюнаПаспорт

ТРЕБОВАНИЯДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ.82.

аудитТехнический

контрольИнспекционный
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частьобщая1.

закупкипредмет1.1.

Назначение1.2.

ЭКСПЛУАТАЦИИРАЙОНАУСЛОВИЯКЛИМАТИЧЕСКИЕ1.3.
1Таблица

ПОСТАВКЕИИЗГОТОВЛЕНИЮПРОЕКТИРОВАНИЮ,КТРЕБОВАНИЯ2.

2Таблица

гайкамисШпилька

соединенийфланцевыхдляэлементКрепежный

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ
ПАРАМЕТР

ФАКТИЧЕСКОЕ
ЗНАЧЕНИЕ

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ
ПОСТАВЩИКОМ)

15150-69ГОСТпоисполнениеКлиматическое 1УХЛ

ПАРАМЕТРАНАИМЕНОВАНИЕ ПАРАМЕТРОПРЕДЕЛЯЮЩИЙИЛИЗНАЧЕНИЕ

ФАКТИЧЕСКОЕ
ЗНАЧЕНИЕ

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ
ПОСТАВЩИКОМ

СОСТАВОСНОВНОЙИХАРАКТЕРИСТИКИТЕХНИЧЕСКИЕ2.1.
шпилькиисполнениеМатериальное саналогилиL7маркиA320ASTMСталь

ниженесвойствамифизико-механическими
обозначенной.

шпилькиИсполнение 18.31.2BASMEпоПолнорезьбовая

inшпилькиРезьба B1.1ASMEпо8UN-1/2ʺ2

гаекисполненияМатериальное саналогили7LмаркиA194-4ASTMСталь
ниженесвойствамифизико-механическими

обозначенной.

гаекКонструкция 18.2.2BASMEпогайкишестигранныеВысокие

inгайка,Резьба B1.1ASMEпо8UN-1/2ʺ2

шайбисполненияМатериальное саналогили7LмаркиA194-4ASTMСталь
ниженесвойствамифизико-механическими

обозначенной.

шайбИсполнение 18.21.1BASMEпоПлоская

(мм)дюймдиаметр,Шайба, )127х(66,685х5/8ʺ2

параметрыКонструктивные 3РазделаПриложения1,2,3Рисунок

ИСПОЛНЕНИЮКОНСТРУКТИВНОМУИИЗГОТОВЛЕНИЮКТРЕБОВАНИЕ2.2.

изготовленное.Вновь
BASMEтребованиямиссоответствиивзавода-изготовителяусловиямтехническимПо



ПРИЛОЖЕНИЕ3.

шпилькиполнорезьбовойЭскизРис.1.

листа.Опросногонастоящегои18.21.1B18.2.2/ASMEB18.31.2/ASME

ПРИЁМКЕИИСПЫТАНИЯМКТРЕБОВАНИЯ2.3.

ТУсогласноиспытанийпрограммепозаводе-изготовителенакачестваКонтроль
выдачейс18.21.1B18.2.2/ASMEB18.31.2/ASMEBASMEтребованийзавода-изготовителя,

сертификата

ТУустановленнымтребованиям,соответствоватьдолжныприемкиПравила
листа.Опросногонастоящегои15.309-98ГОСТзавода-изготовителя,

НАДЕЖНОСТИПОКАЗАТЕЛЯМКТРЕБОВАНИЯ2.4.

требованияГарантийные поставкидатысмесяцев12менееНе

ИДЕНТИФИКАЦИИВИЗУАЛЬНОЙИМАРКИРОВКЕПОКРЫТИЯМ,КТРЕБОВАНИЯ2.5.

B18.2.2/ASMEBASME18.31.2/BASMEссоответствиивизделиямаркировкекТребования
18.21.1

покрытию:антикоррозионномукТребования
633BASTMпокрытие–цинковоеслойПервый
ксилантипапокрытие-фторполимерноеслойВторой

ПОСТАВКИКОМПЛЕКТНОСТИКТРЕБОВАНИЯ2.6.

высокаягайкашт,1полнорезьбовая–шпилькаготовности:заводскойполнойИзделие
шт2–плоскаяшайбашт,2–шестигранная

ДАННЫМТЕХНИЧЕСКИМИДОКУМЕНТАЦИИКТРЕБОВАНИЯ2.7.

документацияПодтверждающая

русскомна2.601-2019РГОСТтребованиямиссоответствиивизделиенакачествеоДокумент
версия)(электроннаяязыке

документацияСопроводительная

2.601-2019,РГОСТтребованиямиссоответствиивпартиюнакачествеоДокумент
наконтролявходногоактилииспытаний,протоколиликачествасертификатвключающий

языкерусскомнаизготовленияматериал

ХРАНЕНИЮИКОНСЕРВАЦИИТРАНСПОРТИРОВАНИЮ,КТРЕБОВАНИЯ2.8.

ТУпо18160-72ГОСТтребованиямиссоответствиивупаковыватьсядолжныМТР
завода-изготовителя

ТРЕБОВАНИЯДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ2.9.

аудитТехнический

контрольИнспекционный

Диаметр,D,
(мм)дюйм

,Uвитками,междуРасстояние
(мм)дюйм

шпилькиДлина
(мм)дюйм,TL

Min Max

)(63,51/2ʺ2 )3,175(2510. )6,35(520. )(46018,11
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